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中船集团中船陕柴要要要

6台套陆用发电机组顺利发往海外

动态播报

本报讯 近日，在国际客户的共同见证下，中国船舶
集团有限公司旗下重庆江增船舶重工有限公司在试验平
台成功完成首台出口两级增压甲烷压缩机的性能测试。
检测结果显示，该设备各项机械与气动性能参数均符合
设计要求。

据悉，此次通过测试的甲烷压缩机将应用于国外大
型炼油厂。该设备采用单轴两级串联及高速齿轮箱技术
方案，机组结构简单，具有高效低耗、可靠性高及维护成
本低等优势，充分展示了江增重工在高速离心式工艺气
体压缩机领域深耕多年的技术积累。

据了解，江增重工长期专注各类离心式压缩机的研
发与制造，产品广泛应用于石油、化工、污水处理、海水淡
化和新能源等多个领域。截至目前，江增重工已在全球累
计投运离心式压缩机超过3500台套，产品远销十多个国
家和地区。 渊江增冤

野再测一次浴 冶野这个转速下袁条烟通过时间和
设备反应速度刚好匹配袁计数无差错浴 冶在客户的
烟草分拣车间里袁 中国船舶集团昆明船舶设备有
限公司所属昆船智能 野乘风破浪冶QC小组成员攥
着测试报告袁声音因兴奋尧激动而有些沙哑遥 身旁
的同伴揉了揉疲惫的双眼袁 从容自信地按下设备
暂停键遥

终于袁 困扰项目多日的条烟计数分发机差错
难题袁被这个团队彻底攻克遥
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本报讯近日，中国船舶集团有限公司旗下陕西柴油
机重工有限公司顺利完成6台套SXD-MAN21/31型柴
油发电机组厂内设备调试和交付试验工作，并将其起运
发往海外项目现场。

据悉，在项目执行期间，中船陕柴始终聚焦用户对高
品质产品的需求，以“模块化”“精准化”和“连续化”为工
作流程，恪守质量原则和出厂技术标准，实现机组全部试
验项目一次成功，展现了该公司在陆用电站领域的技术
积累与生产能力。

上述发电机组的起运标志着该项目取得重要阶段性
成果。下一步，中船陕柴将继续在海外陆用电站领域深耕
细作，凭借自身的技术与产能优势，为更多用户打造高品
质产品，在全球动力装备市场更好地树立“中船陕柴”的
品牌形象。 渊吉东升冤

中船集团江增重工要要要

首台出口两级增压甲烷压缩机

完成性能测试

临危受命袁吹响野攻坚集结号冶

当下，烟草行业正加速向智能制造转型。客户对
分拣系统的要求早已不只是“能把烟分开”，而是“既
要分得多、又要分得准、还要问题少”。昆船智能作为
行业的重要供应商，在某大型烟草公司的分拣项目
试运营时遇到了挑战：在设备高速分拣过程中，计数
分发机一旦报错，后期上百条烟的订单都得拆开重
新核对，仅返工就要两三个小时。这样的结果，显然
与客户“既要、又要、还要”的要求存在差距。
“质量是企业的生命，客户信任公司，我们就不

能让客户失望。”分析问题后，QC小组确立了目标：
一定要把计数差错问题解决好，以保证项目顺利交
付。一场围绕“降低条烟计数分发机差错率”的攻坚
战，就此展开。

抽丝剥茧袁十余天蹲守找野病根冶

“要解决质量问题，必须先搞清楚问题到底出在
哪里。”抱着这个想法，QC小组迅速拟定了“靠数据
说话”的调查计划。

经过十余天的连续驻守，QC小组积累了海量的
数据：在此期间，计数分发机共分烟上百万条，涉及

120多个品牌。通过对计数错误情况认真分析后，他
们发现了一个关键规律：80%的错误都集中在每天
上午9点到11点、下午2点到4点这些分拣高峰时段。
顺着这个线索，QC小组终于找到了导致计数出错的
“病根”：PLC扫描周期长，转速和烟的输送节奏不匹
配。

协同作战袁15个日夜打赢攻坚战

“PLC扫描周期优化和转速调整必须一起推进，
不管哪一步，都要把质量放在第一位。”QC小组办公
室的白板上，“改进PLC扫描周期”和“调转速”两条
任务线的进度表被填写得密密麻麻。

为让PLC扫描周期更短，QC小组逐行检查代
码。他们删除无效内容，把计数相关的指令设为最高
优先级，确保计数准确。最后，PLC扫描周期终于达
标，能够完美匹配条烟的输送节奏。

QC小组对不同的转速进行了同步测试，从慢到
快，每调整一点，都要记录数据并检查条烟通过的情
况和计数是否准确。在发现转速太快会漏数、太慢又
影响效率后，QC小组成员结合程序数据反复计算，
最终找到了一个最合适的转速———既能保证计数准
确，又不耽误分拣速度。

在测试的关键阶段，QC小组全员整天驻守在车
间里。程序团队调程序时，设备团队便提前准备好测

试用烟；设备团队改转速时，数据分析团队就实时记
录数据、反馈问题。有一次，程序突然出错，大家群策
群力，有人查线路、有人翻图纸、有人递工具，默契的
配合让他们很快就解决了问题。最终，任务比原计划
提前完成。

当优化后的技术分发机测试报告出来时，QC小
组成员激动万分。数据显示：设备差错率大幅降低，
提升了整线的分拣效率。最终，项目成功通过验收，
获得客户好评。

硕果累累袁技术革新树标杆

此后，QC小组并未止步于解决单一项目问题，而
是以点破面、深挖行业共性“痛点”，相继攻克了降低条
烟计数分发机的计数差错率、降低卧式分发机的拨打
角度误差率、降低条烟分发机拨烟机构拨烟不到位发
生率、提高电控系统柜体布局的利用率等技术难关。在
此基础上，QC小组将攻坚经验体系化，编制形成多份
技术文件，为后续项目提供了标准化解决方案。

凭借技术创新性与实践价值，“乘风破浪”QC小
组先后获评昆船智能公司、昆船公司QC成果一等
奖，进而获得云南省国防科技工业的优秀质量管理
成果一等奖等荣誉。团队成员们表示，这些成就的获
得，将激励他们不断在攻坚克难的征程上乘风破浪、
扬帆远航。 渊郭乐 朱军军冤

mailto:csscwechat@126.com

